INFORMACJA DOTYCZACA MOZLIWOSCI ZASTOSOWANIA MATERIALOW
ROWNOWAZNYCH

Elementy drewnopodobne z tworzywa sztucznego Hanit.

wodzie, %

pojedyncza £9,0

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wymiary, %:
a) dtugosé
) € +3%
b) wymiary przekroju 3% PN-EN 15534-1:2017
2 Odpornos¢ na poslizg desek gtadkich i
ryflowanych, PTV 236
3 Wytrzymatos¢ na Sciskanie pali, stupkow i
belek przy 10% odksztatceniu, MPa 215
4 Modut sprezystosci przy Sciskaniu pali, stupkow i
PN-EN ISO 604:2006
belek, MPa > 500
5 Wtasciwosci przy zginaniu belek: >16
a) wytrzymato$¢ na zginanie, MPa
>600
b) modut sprezystosci przy zginaniu, MPa
PN-EN 178:2011 rozstaw podpdr 64 mm
6 Wiasciwosci przy zginaniu desek:
a) ugiecie przy obcigzeniu 500 N, mm
wg tablicy 2 PN-EN 15534-1:2017
b) wytrzymatosé na zginanie przy ugieciu 20
mm, MPa
7 Odpornos¢ desek na uderzenie ciatem twardym
przy energii uderzenia 7 J, w temp. L, .
brak peknie¢ o dtugosci 2 10 mm PN-EN 15534-1:2017
+23[Ci-20@ i wgniecen o gtebokosci > 0,5 mm
8 Odpornos¢ na starzenie okreslona zmiang barwy <6l PN-1SO 7724-2:2003
AEab* po 300 h napromieniowania PN-ISO 7724-3:2003
PN-EN ISO 4892-2:2013
+A1:2009 (met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasigkliwos$¢ po 28 dniach zanurzenia w wartosc srednia < 7,0 wartos¢

PN-EN 15534-1:2014

) jednolita zmiana barwy

zakresie temperatur od _ZOIE do +70 % Kt

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ objetosciowa, kg/m3: a)
hanit” 1 PN-EN ISO 845:2010
b) hanit® 3
940 + 10% 950 + 10%
2
Temperatura mieknienia wedtug Vicata, & a) hanit® PN-EN ISO 306:2014 (metoda
1 50+ 10 B50)
b) hanit” 3 45+ 10
3 Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej, w <15-10° PN-EN 1770:2000

Materiat wytwarzany z pochodzacych z recyklingu tworzyw sztucznych uzyskiwanych w
wyniku mieszania: polietylenow LDPE i HDPE ( ok. 75 - 85%), polipropylenu PP ok.(5 -




10%), barwnikow, stabilizatorow 1 domieszek. Wyroby charakteryzowaé si¢ musza budowa
jednowarstwowa. Obrébka wyrobow odbywa si¢ przez frezowanie, wiercenie i cigcie sprzetem
uzywanym do obrobki drewna. Material musi posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania na tereni UE 1 Polski i posiadaé certyfikat potwierdzajacy jego przyjaznos¢ dla
srodowiska np. Blue Angel lub rownowazny.
Material musi posiada¢ co najmniej nastepujace cechy uzytkowe:

a. Co najmniej 20 lat gwarancji producenta
Wysoka trwato$¢, nie mniej niz 50 lat uzytkowania
Brak koniecznos$ci cyklicznej konserwacji konserwacji,
Wodoodpornos¢
Odpornos¢ na chemikalia, kwasy, oleje, zasady, tugi i stong wod¢ morska
Odporno$¢ na warunki pogodowe (mréz, nastonecznienie)
Odpornos¢ na gnicie i korozje
Odpornos¢ na mikroorganizmy
Kolor wysoce odporny na odbarwienia dzigki filtrowi UV
Odporno$¢ na rozszczepianie
Bezpieczenstwo uzytkowania potwierdzone krajowa oceng techniczng
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Przyjazny dla §rodowiska, poniewaz nie wchodzi w reakcj¢ z gleba ani z woda
(mater1a1 posiada atest higieniczny)
Dopuszczalna jest dowolna inna poréwnywalna — rownowazna technologia. Nalezy wykonaé
podobne czynno$ci dobierajagc materiaty zgodnie z kartami technicznymi produktu
konkretnego producenta. Nie dopuszcza si¢ korzystania z materiatdéw z réznych technologii.
Konieczne jest przedstawienie projektantowi technologii zamiennej w celu akceptacji.
Inwestor 1 projektant maja prawo do nie zaakceptowania przedstawionej technologii
zamiennej.



